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Пояснительная записка

Авторская дополнительная общеразвивающая программа «Юный техник» относится к технической направленности.
Сочетание разных видов деятельности, предусмотренных данной программой, обеспечивает познавательный процесс формирования у учащихся начальных политехнических знаний, умений, навыков в условиях самостоятельной творческой деятельности по созданию макетов и моделей технических объектов. В основу программы положена технология творческой деятельности, изготовление экспонатов на выставку.

Новизна данной программы заключается в формировании навыков рационализаторской и изобретательской деятельности у учащихся в процессе разработки и изготовления различных изделий с применением программ (SketchUp, LibreCad, Blender), которые включают в себя средства моделирования, проектирования и создание  трёхмерной компьютерной графики.

Актуальность ее выражена в том, чтобы предоставить учащимся практическую возможность конструировать и изготавливать различные технические устройства, овладевать трудовым мастерством. 

Цель дополнительной общеразвивающей программы - развитие творческих способностей учащихся посредством формирования устойчивого интереса к науке и технике, овладение навыками конструирования и моделирования, через процесс включения в продуктивно-творческую деятельность и творческое самовыражение.

Для реализации этой цели важно решить следующие задачи:

Образовательные:
-  закреплять и расширять знания, полученные на уроках математики, физики, трудового обучения; 
- научить учащихся формулировать стоящие перед ними цели и находить целесообразные варианты их решения, прогнозировать возможные ситуации и получить желаемый результат;
- научить ориентироваться в виртуальном пространстве для поиска необходимой информации;

  - включить учащихся в практическую творческую деятельность; 

  - обучить приемам работы с инструментом и станочным оборудованием; 

  - дать знания по основам рационализаторской и изобретательской деятельности; 
  - сочетать индивидуальную и массовую работу для самоопределения каждого учащегося.
Развивающие:
 - создать условия для развития личности каждого учащегося, раскрыть его способности к творчеству, использованию их на пользу общества;
- развить элементы технического мышления и конструкторские способности;

- развить познавательную активность и способность к самообразованию.

Воспитательные:
- воспитать чувство патриотизма и любовь к Родине;
 - обеспечить индивидуализированное психолого-педагогическое сопровождение каждого учащегося; 

- сформировать устойчивый интерес к здоровому образу жизни.

Программа рассчитана на 3 года обучения:

1 год обучения – возраст учащихся от 10 до 12 лет – занятия 2 раза в неделю по 2 часа (всего 144 часа), количество учащихся в группе – 15 человек;

2 год обучения – возраст детей от 11 до 14 лет - занятия 3 раза в неделю по 2 часа (всего 216 часов), количество учащихся в группе – 15 человек;
3 год обучения – возраст детей от 12 до 16 лет - занятия 3 раза в неделю по 2 часа (всего 216 часов), количество учащихся в группе – 15 человек.
Ожидаемые результаты
1 год обучения
По окончанию первого года обучения учащийся должен:
знать:
- какие свойства материалов необходимо учитывать при их обработке;

- устройство слесарных тисков, столярного и слесарного инструмента;

- источники и носители информации, способы получения, хранения и поиска информации, уметь находить необходимую техническую информацию;
- иметь общее представление о техническом рисунке, эскизе и чертеже; 

- понимать содержание инструментально - технологических карт;

- иметь общие представления о наиболее массовых профессиях и специальностях, связанных с технологией обработки конструкционных материалов;
уметь:

- читать простейшие технические рисунки и чертежи плоских и призматических деталей;
- организовывать рабочее место и соблюдать правила ТБ и личной гигиены;
- владеть элементарными умениями, выполнять основные операции по обработке древесины и металла ручным инструментом;

- осуществлять контроль качества изготовленных изделий.
2 год обучения
По окончанию второго года обучения учащийся должен:
знать:

- устройство и принцип работы станочного оборудования (токарный, фрезерный, сверлильный станки);

- иметь общие представления о черных и цветных металлах и их сплавах, о процессе их производства;

- условия организации рабочего места и безопасности труда при обработке материалов ручным инструментом и на металлорежущих станках;

- роль техники и технологии в развитии человечества;

- общие принципы технического и художественного конструирования;
уметь: 
- читать чертежи и технологические карты;

- соединять детали из различных материалов разными способами;

- производить наладку ручных инструментов по обработке металла;

- выполнять основные ручные операции, изготавливать изделия по чертежам и технологическим картам.
3 год обучения
По окончанию третьего года обучения учащийся должен:
знать:

- устройство и принцип работы токарного и фрезерного станков;

- основы стандартного измерения;

- термическую обработку стали;
- иметь представление о закалке и цементации стали;

- правила безопасности труда;
уметь: 

- работать с ручным слесарным инструментом;

- изготавливать матрицы из разного материала;

- изготавливать изделия по чертежам и технологическим картам;

- работать с различным поделочным материалом;
- организовывать рабочее место.
В ходе освоения программного курса учащиеся приобретают универсальные учебные действия, соответствующие ключевым целям общего образования.

Универсальные учебные действия:

Личностные:
- ориентация в нравственном содержании и смысле, как собственных поступков, так и поступков окружающих людей;

- знание основных моральных норм и ориентация на их выполнение;

- эмпатия как понимание чувств других людей и сопереживание им, выражающихся в поступках, направленных на помощь и обеспечение благополучия.
Регулятивные:
- принимать и сохранять учебную задачу;

- планировать свои действия в соответствии с поставленной задачей и условиями её реализации, в том числе во внутреннем плане;

- адекватно воспринимать предложения и оценку педагога, товарищей, родителей и других людей;

- вносить необходимые коррективы в действие после его завершения на основе его оценки и учёта характера сделанных ошибок, использовать предложения и оценки для создания нового, более совершенного результата.

 Познавательные:
- осуществлять поиск необходимой информации, применять метод информационного поиска, в том числе с помощью компьютерных средств;
- строить сообщения в устной и письменной форме;

- осуществлять анализ объектов с выделением существенных и несущественных признаков.

Коммуникативные:

- адекватно использовать коммуникативные, прежде всего речевые, средства для решения различных коммуникативных задач, строить монологическое высказывание, владеть диалогической формой коммуникации;

- умение слушать и вступать в диалог;

- учитывать разные мнения и стремиться к координации различных позиций в сотрудничестве.

В результате освоения программы предполагается  овладение учащимися следующими компетенциями: когнитивная, информационная, коммуникативная, социальная, креативная, ценностно-смысловая, личностного самосовершенствования.

	Компетенция
	Образовательный результат

	Когнитивная 
	Готовность учащегося к самостоятельной познавательной деятельности, умение использовать имеющиеся знания, организовывать и корректировать свою деятельность, наблюдать, творчески работать

	Информационная 
	Готовность учащегося работать с информацией различных источников, отбирать и систематизировать её, оценивать её значимость для адаптации в обществе и осуществления социально-полезной деятельности в нём

	Коммуникативная 
	Умение вести диалог, сдерживать негативные эмоции, представлять и корректно отстаивать свою точку зрения, проявлять активность в обсуждении вопросов

	Социальная 
	Способность использовать потенциал социальной среды для собственного развития, проявлять активность к социальной адаптации в обществе и самостоятельному самоопределению

	Креативная 
	Способность мыслить нестандартно, умение реализовывать собственные творческие идеи, осваивать самостоятельные формы работы

	Ценностно-смысловая 
	Готовность видеть красоту окружающего мира, ориентироваться в нём, осознавать свою роль и предназначение, уметь выбирать целевые и смысловые установки для своих действий и поступков

	Личностного самосовершенствования 
	Готовность осуществлять физическое, духовное и интеллектуальное саморазвитие, эмоциональную саморегуляцию и самоподдержку


Формы организации образовательной деятельности:

Организационная модель образовательной деятельности предусматривает чередование видов занятий, использование в одном занятии элементов различных организационных форм. В зависимости от специфики происходит регулирование количественного состава учащихся. 

В процессе реализации общеразвивающей программы «Юный техник» используются:

типы занятий:

· занятие сообщения (изучения) новых знаний;

· занятие формирования умений и навыков;

· занятие закрепления и развития знаний, умений, навыков;

· контрольное занятие.

формы занятий:

· занятие-лекция;

· занятие-беседа;

· занятие-путешествие;

· занятие-исследование;

· занятие-творчество;

· занятие-выставка.
Форма организации деятельности на теоретической части занятий:

· лекция; 

· беседа;

· экскурсия.
            Форма организации деятельности на практической части занятий:

· самостоятельная работа;
· фронтальная работа;
· занятие-исследование малыми группами;
· групповая работа;
· работа в паре;
· индивидуальная работа;
· выставка;

· конкурс.

При проведении занятий учитывается:

· уровень знаний, умений и навыков учащихся;
· нравственная развитость;
· самостоятельность ребенка;
· его творческая активность;
· его индивидуальные особенности;
· особенности памяти, мышления и познавательные интересы.
Средства контроля

Виды и формы контроля результатов освоения программного материала

учащимися:

Входной контроль – собеседование.

Текущий контроль – проверка усвоения и оценка результатов каждого занятия. Беседы в форме «вопрос – ответ», самостоятельная работа, викторина, контрольные задания.

Периодический – проверяет степень усвоения материала за длительный период: четверть, полугодие или материал по разделу.

Промежуточный – (проверяется при переводе на следующий год обучения и по окончанию срока реализации общеразвивающей программы) – основная форма подведения итогов обучения - зачёт, а так же участие в разноуровневых  выставках.
Способы организации контроля:
1. Индивидуальный.
2. Фронтальный.
3. Групповой.
В целях контроля и оценки результативности занятий  проводятся: конкурсы, игровой контроль, беседы, презентации, выставки. Итоги проведенных мероприятий анализируются и обсуждаются с учащимися и их родителями.
Диагностика результативности программы

В качестве диагностики используются:

– устный опрос;

– педагогическое наблюдение;

– беседы - обсуждения по пройденным темам;

– презентации; 

– тестирование;

– викторины;

– промежуточная аттестация;

– выставки;

– конкурсы.
УЧЕБНый ПЛАН
	№ п\п
	Разделы программы
	Количество часов

	
	
	1 год обучения
	2 год обучения
	3 год обучения

	1. 
	Вводное занятие. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности
	2
	2
	2

	2. 
	Элементы графической грамоты
	12
	12
	-

	3. 
	Технология обработки древесины
	12
	-
	-

	4. 
	Технология обработки тонколистового металла
	12
	-
	-

	5. 
	Технология обработки проволоки
	6
	-
	-

	6. 
	Изготовление приспособлений
	12
	-
	-

	7. 
	Устройство сверлильного станка
	6
	-
	-

	8. 
	Устройство токарного станка
	-
	12
	-

	9. 
	Устройство фрезерного станка
	-
	12
	-

	10. 
	Технология изготовления моделей автотранспорта
	4
	-
	-

	11. 
	Изготовление инструментов и модели танка ПТ-76
	76
	-
	-

	12. 
	Конструирование и изготовление листогиба 
	-
	72
	-

	13. 
	Изготовление макетов и действующих моделей  с применением листогиба
	-
	30
	-

	14. 
	Изучение технологии литья металлов
	-
	10
	-

	15. 
	Изготовление станков
	-
	64
	-

	16.
	Технические измерения. Основы стандартного измерения. Правила по ТБ
	-
	-
	18

	17.
	Опиливание ручным и слесарным инструментом
	-
	-
	24

	18.
	Термическая обработка стали в муфельной печи. Правила ТБ
	-
	-
	34

	19.
	Изготовление матриц для литья алюминия и силикона
	-
	-
	26

	20.
	Работа на фрезерном станке
	-
	-
	28

	21.
	Работа на токарном станке
	-
	-
	38

	22.
	Изготовление  роботов из вторичного сырья 
	-
	-
	44

	23.
	Заключительное занятие
	2
	2
	2

	
	Итого
	144
	216
	216


УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН
1 год обучения

	№ п\п
	Т е м а
	Количество часов

	
	
	всего
	теория
	практ

	1
	Вводное занятие. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности
	2
	2
	-

	1.1.
	Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности.
	2
	2
	-

	2.
	Элементы графической грамоты
	12
	4
	8

	2.1.
	Понятие о техническом рисунке, чертеже, эскизе.
	2
	2
	-

	2.2.
	Правила выполнения технического рисунка, чертежа.
	2
	2
	-

	2.3.
	Ознакомление с чертежами модели.
	2
	-
	2

	2.4.
	Чтение чертежей.
	2
	-
	2

	2.5.
	Выполнение чертежей, эскизов и технических рисунков с использованием программы LibreCad.
	4
	-
	4

	3.
	Технология обработки древесины
	12
	2,5
	9,5

	3.1.
	Разметка, пиление и строгание древесины. Техника безопасности при обработке древесины ручным инструментом.
	2
	2
	-

	3.2.
	Разметка и пиление древесины.
	2
	-
	2

	3.3.
	Изготовление заготовок.
	2
	-
	2

	3.4.
	Технология изготовления изделий из древесины.
	2
	-
	2

	3.5.
	Шлифовка изделий.
	2
	-
	2

	3.6.
	Технология окраски изделий из древесины. Техника безопасности при работе с лакокрасочными материалами и клеями.
	2
	0,5
	1,5

	4.
	Технология обработки тонколистового металла
	12
	2
	10

	4.1.
	Приемы обработки тонколистового металла. Техника безопасности при обработке металла ручными инструментами.
	2
	2
	-

	4.2.
	Разметка изделий из тонколистового металла.
	2
	-
	2

	4.3.
	Резание тонколистового металла.
	2
	-
	2

	4.4.
	Гибка тонколистового металла.
	2
	-
	2

	4.5.
	Технология изготовления изделий из тонколистового металла.
	4
	-
	4

	5.
	Технология обработки проволоки
	6
	2
	4

	5.1.
	Приемы обработки проволоки. Техника безопасности при работе с проволокой.
	2
	2
	-

	5.2.
	Изготовление изделий из проволоки.
	4
	-
	4

	6.
	Изготовление приспособлений
	12
	2
	10

	6.1.
	Назначение и виды приспособлений. Техника безопасности при работе с ножовкой по металлу и напильником.
	2
	2
	-

	6.2.
	Конструирование струбцин.
	2
	-
	2

	6.3.
	Изготовление деталей для струбцины.
	4
	-
	4

	6.4.
	Сборка и наладка приспособления.
	2
	-
	2

	6.5.
	Технология изготовления изделий с помощью струбцины.
	2
	-
	2

	7.
	Устройство сверлильного станка
	6
	6
	-

	7.1.
	Устройство станка. Приемы работы. Техника безопасности при работе на сверлильном станке.
	2
	2
	-

	7.2.
	Зачет по устройству сверлильного станка и правилам техники безопасности.
	4
	4
	-

	8.
	Технология изготовления моделей автотранспорта
	4
	2
	2

	8.1.
	Назначение моделей. Технология изготовления. Техника безопасности при работе с клеями. 
	2
	2
	-

	8.2.
	Изготовление простейших моделей. 
	2
	-
	2

	9.
	Изготовление инструментов и модели танка ПТ-76
	76
	2,5
	73,5

	9.1.
	Виды инструментов и моделей. Способы изготовления инструментов для модели танка ПТ-76. Техника безопасности при работе с ручным столярным инструментом.
	2
	2
	-

	9.2.
	Изготовление воротков.
	2
	-
	2

	9.3.
	Изготовление плашкодержателя.
	2
	-
	2

	9.4.
	Сборка и испытание плашкодержателя.
	4
	-
	4

	9.5.
	Изготовление корпуса модели  танка ПТ-76.
	6
	-
	6

	9.6.
	Изготовление пушки модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.7.
	Изготовление водоотражающего щитка модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.8.
	Изготовление заготовок башни модели танка ПТ-76.
	4
	-
	4

	9.9.
	Изготовление гусениц модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.10.
	Изготовление ведущих колес модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.11.
	Изготовление редуктора модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.12.
	Изготовление соединительной муфты модели танка ПТ-76.
	6
	-
	6

	9.13.
	Изготовление ведущей шестерни модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.14.
	Изготовление микроэлектродвигателя модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.15.
	Изготовление пружин модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.16.
	Изготовление тросов модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.17.
	Изготовление катковай оси модели танка ПТ-76.
	4
	-
	4

	9.18.
	Изготовление ленивцев модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.19.
	Изготовление кожуха модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.20.
	Изготовление выхлопных труб модели танка ПТ-76.
	6
	-
	6

	9.21.
	Изготовление крепежей для модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.22.
	Сборка модели танка ПТ-76.
	6
	-
	6

	9.23.
	Окраска модели. Техника безопасности при работе с лакокрасочным материалом.
	4
	0,5
	3,5

	9.24.
	Испытание модели танка ПТ-76.
	2
	-
	2

	9.25.
	Подготовка модели танка ПТ-76 на выставку.
	4
	-
	4

	10.
	Заключительное занятие
	2
	2
	-

	10.1.
	Подведение итогов работы за учебный год. Промежуточная аттестация по итогам учебного года.
	2
	2
	-

	
	Итого:


	144
	27
	117


Содержание программы 1 года обучения
	  1.
	Вводное занятие. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности – 2 часа

	1.1.
	Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности.

Теория: беседа о роли труда в жизни людей. Краткие исторические сведения о развитии орудий труда. Современные достижения науки и техники в области обработки металлов. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности. Знакомство с изделиями, изготовленными в прошлом году. Зачет по правилам техники безопасности.

	2.
	Элементы графической грамоты – 12 часов

	2.1.
	Понятие о техническом рисунке, чертеже, эскизе.
Теория: понятие о техническом рисунке, чертеже и эскизе детали. Беседа.

	2.2.
	Правила выполнения технического рисунка, чертежа.
Теория: правила выполнения технического рисунка и чертежа. Линии чертежа. Постановка размеров по чертежам. Устный опрос.

	2.3.
	Ознакомление с чертежами модели.
Практика: ознакомление с чертежами различных моделей транспорта. Подведение итогов занятия.

	2.4.
	Чтение чертежей.
Практика: чтение простейших чертежей. Подведение итогов занятия.

	2.5.
	Выполнение чертежей, эскизов и технических рисунков с использованием программы LibreCad.
Практика: выполнение простых чертежей, эскизов и технических рисунков моделей транспорта с использованием программы LibreCad на выбор. Конкурс чертежей.

	3.
	Технология обработки древесины – 12 часов

	3.1.
	Разметка, пиление и строгание древесины. Техника безопасности при обработке древесины ручным инструментом.

Теория: пиление и строгание древесины. Инструменты для обработки древесины. Зачистка поверхностей. Склеивание древесины. Техника безопасности при деревообработке. Устный опрос.

	3.2.
	Разметка и пиление древесины.
Практика: использование инструментов для разметки и пиления древесины. Анализ проделанной работы.

	3.3.
	Изготовление заготовок.
Практика: разметка заготовок, пиление. Анализ проделанной работы.

	3.4.
	Технология изготовления изделий из древесины.
Практика: изготовление автомата ПШ из древесины. Анализ проделанной работы.

	3.5.
	Шлифовка изделий.
Практика: шлифовка изделий наждачной бумагой. Анализ проделанной работы.

	3.6.
	Технология окраски изделий из древесины. Техника безопасности при работе с лакокрасочными материалами и клеями.
Теория: технология окраски изделий из древесины. Техника безопасности при работе с лакокрасочными материалами и клеями.
Практика: покраска готовых изделий. Выставка готовых работ.

	4.
	Технология обработки тонколистового металла – 12 часов

	4.1.
	Приемы обработки тонколистового металла. Техника безопасности при обработке металла ручными инструментами.
Теория: технологическая карта по изготовлению изделий из жести. Техника безопасности при обработке металла ручными инструментами. Устный опрос.

	4.2.
	Разметка изделий из тонколистового металла.
Практика: развертка и разметка изделия из тонколистового металла. Анализ проделанной работы.

	4.3.
	Резание тонколистового металла.
Практика: резание тонколистового металла ножницами по металлу. Анализ проделанной работы.

	4.4.
	Гибка тонколистового металла.
Практика: гибка тонколистового металла с применением инструментов. Анализ проделанной работы.

	4.5.
	Технология изготовления изделий из тонколистового металла.
Практика: изготовление изделий из жести. Выставка готовых изделий.

	5.
	Технология обработки проволоки – 6 часов

	5.1.
	Приемы обработки проволоки. Техника безопасности при работе с проволокой.
Теория: материалы для изготовления проволоки. Способы изготовления проволоки. Виды изделий из проволоки. Инструменты и приспособления для работы с проволокой. Техника безопасности при работе с проволокой. Устный опрос.

	5.2.
	Изготовление изделий из проволоки. 

Практика: изготовление изделий из проволоки. Конкурс на лучшую работу.

	6.
	Изготовление приспособлений – 12 часов

	6.1.
	Назначение и виды приспособлений. Техника безопасности при работе с ножовкой по металлу и напильником.
Теория: назначение приспособлений. Их виды. Техника безопасности при работе с ножовкой по металлу и напильником. Устный опрос.

	6.2.
	Конструирование струбцин.
Практика: конструирование и изготовление чертежа струбцины. Анализ проделанной работы.

	6.3.
	Изготовление деталей для струбцины.
Практика: изготовление корпуса и деталей приспособления. Анализ проделанной работы.

	6.4.
	Сборка и наладка приспособления.
Практика: сборка и регулировка приспособления. Анализ проделанной работы.

	6.5.
	Технология изготовления изделий с помощью струбцины.
Практика: технология изготовления изделий с применением струбцины. Конкурс на лучшую струбцину. 

	7.
	Устройство сверлильного станка – 6 часов

	7.1.
	Устройство станка. Приемы работы. Техника безопасности при работе на сверлильном станке.
Теория: виды работ на станке. Устройство. Техника безопасности при работе на сверлильном станке. Устный опрос.

	7.2.
	Зачет по устройству сверлильного станка и правилам техники безопасности. 
Теория: зачет по устройству сверлильного станка и правилам техники безопасности.

	8.
	Технология изготовления моделей автотранспорта – 4 часа

	8.1.
	Назначение моделей. Технология изготовления. Техника безопасности при работе с клеями. 

Теория: знакомство с моделями и их назначение. Техника безопасности при работе с клеями. Чтение чертежей моделей. Устный опрос.

	8.2.
	Изготовление простейших моделей. 
Практика: чтение чертежей моделей, изготовление простейших моделей автотранспорта. Анализ проделанной работы.

	9.
	Изготовление инструментов и модели танка ПТ-76 – 76 часов

	9.1.
	Виды инструментов и моделей. Способы изготовления инструментов для создания модели танка ПТ-76. Техника безопасности при работе с инструментами.
Теория: виды инструментов, приспособлений и моделей. Способы изготовления инструментов, приспособлений для создания модели танка ПТ-76. Техника безопасности при работе с инструментами. Устный опрос.

	9.2.
	Изготовление воротков.
Практика: пиление  металлического прута и нанесение резьбы.  Анализ проделанной работы.

	9.3.
	Изготовление плашкодержателя.
Практика: изготовление кольца плашкодержателя.  Анализ проделанной работы.

	9.4.
	Сборка  и испытание плашкодержателя.
Практика: сборка  и испытание плашкодержателя.  Анализ проделанной работы.

	9.5.
	Изготовление корпуса модели  танка ПТ-76.
Практика: выпиливание корпуса модели из фанеры по шаблону или чертежу.  Анализ проделанной работы.

	9.6.
	Изготовление пушки модели танка ПТ-76.

Практика:  гибка и пайка ствола пушки. Анализ проделанной работы.

	9.7.
	Изготовление водоотражающих щитков модели танка ПТ-76.

Практика: выпиливание из фанеры  водоотражающих щитков.  Анализ проделанной работы.

	9.8.
	Изготовление заготовок башни модели танка ПТ-76.

Практика:  выпиливание из фанеры башни.  Анализ проделанной работы.

	9.9.
	Изготовление гусениц модели танка ПТ-76.

Практика: изготовление гусениц из микропоры (резины).  Анализ проделанной работы.

	9.10.
	Изготовление ведущих колес модели танка ПТ-76.

Практика:  выпиливание из фанеры деталей колес и их склейка.  Анализ проделанной работы. 

	9.11.
	Изготовление редуктора модели танка ПТ-76.

Практика: изготовление редуктора из пенозола.  Анализ проделанной работы.

	9.12.
	Изготовление соединительной муфты модели танка ПТ-76.

Практика:  выпиливание из фанеры  соединительной муфты.  Анализ проделанной работы.

	9.13.
	Изготовление ведущей шестерни модели танка ПТ-76.

Практика:  выпиливание из фанеры ведущих шестерёнок и их склейка.  Анализ проделанной работы.

	9.14.
	Изготовление микроэлектродвигателя модели танка ПТ-76.

Практика:  изготовление  микроэлектродвигателя  из пенозола.  Анализ проделанной работы.

	9.15.
	Изготовление пружин модели танка ПТ-76.

Практика: изготовление пружин путем наматывания на стержень и пайки. Анализ проделанной работы.

	9.16.
	Изготовление трасов модели танка ПТ-76.

Практика: изготовление трасов из проволоки путем скручивания и пайки. Анализ проделанной работы.

	9.17.
	Изготовление катковай оси модели танка ПТ-76.

Практика: выпиливание из фанеры катковой оси. Анализ проделанной работы.

	9.18.
	Изготовление ленивцев модели танка ПТ-76.

Практика: нарезание деревянных стержней определенного диаметра и размера. Анализ проделанной работы.

	9.19.
	Изготовление кожуха модели танка ПТ-76.

Практика: вырезание из фанеры кожуха модели. Анализ проделанной работы.

	9.20.
	Изготовление выхлопных труб модели танка ПТ-76.

Практика: гибка жести на стержне. Анализ проделанной работы.

	9.21.
	Изготовление крепежей для модели танка ПТ-76.

Практика: выпиливание ребер жесткости крепежа. Анализ проделанной работы.

	9.22.
	Сборка модели танка ПТ-76.

Практика: сборка модели танка ПТ-76. Анализ проделанной работы.

	9.23.
	Окраска модели. Техника безопасности при работе с лакокрасочным материалом.

Теория: техника безопасности при работе с лакокрасочным материалом.

Практика: окраска модели танка ПТ-76. Анализ проделанной работы.

	9.24.
	Испытание модели танка ПТ-76. 

Практика: испытание и регулировка модели танка ПТ-76. Анализ проделанной работы.

	9.25.
	Подготовка модели танка ПТ-76 на выставку.
Практика: описание модели, история создания танка, упаковка. Выставка готовых изделий.

	10.
	Заключительное занятие – 2 часа

	10.1.
	Подведение итогов работы за учебный год. Промежуточная аттестация по итогам учебного года.
Теория: подведение итогов работы за учебный год. Промежуточная аттестация по итогам учебного года.


УЧЕБНО - ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН
2 год обучения

	№ п\п
	Т е м а
	Количество часов

	
	
	всего
	теория
	практ

	1
	Вводное занятие. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности
	2
	2
	-

	1.1.
	Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности.
	2
	2
	-

	2.
	Элементы графической грамоты
	12
	2
	10

	2.1.
	Приемы оформления чертежей.
	2
	2
	-

	2.2.
	Выполнение и чтение чертежей с использованием программы LibreCad.
	6
	-
	8

	2.3.
	Техническая викторина.
	2
	-
	2

	3.
	Устройство токарного станка
	16
	2
	14

	3.1.
	Устройство станка. Приемы работы. Техника безопасности при работе на токарном станке.
	2
	2
	-

	3.2.
	Ознакомление с видами резцов. 
	4
	-
	4

	3.3.
	Демонстрация практической работы на станке. 
	10
	-
	10

	4.
	Устройство фрезерного станка
	16
	2
	14

	4.1.
	Устройство станка. Приемы работы. Техника безопасности при работе на фрезерном станке.
	2
	2
	-

	4.2.
	Демонстрация изготовления простейших деталей. 
	12
	-
	12

	4.3.
	Зачет по устройству станка.
	2
	-
	2

	5.
	Конструирование и изготовление листогиба
	42
	2
	40

	5.1.
	Виды и назначение приспособлений. Приемы конструирования. Техника безопасности при работе с ножовкой по металлу и напильником.
	2
	2
	-

	5.2.
	Составление эскизов и чертежей для изготовления листогиба с использованием программы LibreCad.
	4
	-
	4

	5.3.
	Изготовление деталей листогиба.
	24
	-
	24

	5.4.
	Сборка листогиба.
	8
	-
	8

	5.5.
	Испытание приспособления.
	4
	-
	4

	6.
	Изготовление макетов и действующих моделей с применением листогиба
	42
	2
	40

	6.1.
	Назначение моделирования. Чтение чертежей. Техника безопасности при работе с ручным столярным инструментом.
	2
	2
	-

	6.2.
	Изготовление корпуса моделей.
	20
	-
	20

	6.3.
	Изготовление панелей солнечных батарей моделей
	4
	-
	4

	6.4.
	Установка электро и звукового оборудования.
	6
	-
	6

	6.5.
	Сборка и окраска моделей.
	10
	-
	10

	7.
	Изучение технологии литья металлов
	12
	2
	10

	7.1.
	Способы литья, технология литья. Техника безопасности при работе с муфельной печью.
	2
	2
	-

	7.2.
	Знакомство с устройством печи. Подготовка к работе.
	4
	-
	4

	7.3.
	Литье станины для станков.
	6
	-
	6

	8.
	Изготовление станков
	72
	2
	70

	8.1.
	Чертежи и эскизы станка с использованием программы Blender. Техника безопасности при работе с тисками и молотком.
	2
	2
	-

	8.2.
	Изготовление роликов, упорных столбов и рычага гибочного приспособления.
	8
	-
	8

	8.3.
	Изготовление ручного углогиба.
	12
	-
	12

	8.4.
	Сборка углогиба.
	8
	-
	8

	8.5.
	Изготовление рамы станка.
	8
	-
	8

	8.6.
	Установка механизма подачи реек на станину. 
	6
	-
	6

	8.7
	Установка кривошипного механизма с лобзиковой пилкой.
	10
	-
	10

	8.8.
	Установка электродвигателя с редуктором на кривошипный механизм.
	10
	-
	10

	8.10.
	Сборка станка.
	10
	-
	10

	8.11.
	Испытание и регулировка станка.
	8
	-
	8

	9.
	Заключительное занятие
	2
	2
	-

	9.1.
	Подведение итогов за учебный год. Промежуточная аттестация по итогам учебного года.
	2
	2
	-

	
	Итого:
	216
	18
	198


Содержание программы 2 года обучения
	1
	Вводное занятие. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности – 2 часа

	1.1.
	Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности.
Теория: вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности. Устный опрос.

	2.
	Элементы графической грамоты – 12 часов

	2.1.
	Приемы оформления чертежей.
Теория: масштаб. Требования к оформлению чертежей. Обозначение отверстий. Сечения и разрезы. Внутренняя и наружная резьба. Подведение итогов занятия.

	2.2.
	Выполнение и чтение чертежей с использованием программы LibreCad. 

Практика: демонстрация готового изделия.  Выполнение и чтение чертежей простейших деталей с использованием программы LibreCad.  Анализ и оценка выполненной работы.

	2.3.
	Техническая викторина.
Практика: проведение технической викторины с целью расширения политехнического кругозора учащихся. 

	3.
	Устройство токарного станка – 16 часов

	3.1.
	Устройство станка.
 Теория: приемы и виды работ. Техника безопасности при работе на токарном станке.

	3.2.
	Ознакомление с видами резцов. 
Практика: краткие сведения по теории резания, виды резцов. Уход за станком. Зачет по технике безопасности. Анализ и оценка выполненной работы.

	3.3.
	Демонстрация практической работы на станке. 

Практика: демонстрация образца простейшей готовой детали. Изготовление детали. Зачет по устройству токарного станка.

	4.
	Устройство фрезерного станка – 16 часов

	4.1.
	Устройство станка. Приемы работы. Техника безопасности при работе на фрезерном станке.
Теория: устройство станка. Уход за станком. Приемы работы. Техника безопасности при работе на фрезерном станке.

	4.2.
	Демонстрация изготовления простейших деталей. 
Практика: демонстрация образца простейшей готовой детали. Изготовление детали. Анализ и оценка выполненной работы.

	4.3.
	Зачет по устройству станка.
 Практика: практический зачет по устройству станка и правилам техники безопасности.

	5.
	Конструирование и изготовление листогиба – 42 часов

	5.1.
	Виды и назначение приспособлений. Приемы конструирования. Техника безопасности при работе с ножовкой по металлу и напильником.
Теория: применение листогиба на производстве, методы и приемы его изготовления. Подведение итогов занятия. 

	5.2.
	Составление эскизов и чертежей для изготовления листогиба с использованием программы LibreCad.
Практика: изготовление чертежа листогиба с необходимыми размерами с использованием программы LibreCad. Анализ и оценка выполненной работы.

	5.3.
	Изготовление деталей листогиба.
Практика: изготовление каркаса, станины, валов листогиба. Анализ и оценка выполненной работы.

	5.4.
	Сборка листогиба.
Практика: установка в каркас станины, мотора, редуктора и валов. Анализ и оценка выполненной работы.


	5.5.
	Испытание приспособления.
Практика: прогонка через листогиб жести, для изготовления трубок разных диаметров. Конкурс «Лучший мастер».

	6.
	Изготовление макетов и действующих моделей с применением листогиба – 42 часов

	6.1.
	Назначение моделирования. Чтение чертежей. Техника безопасности при работе с ручным столярным инструментом.
Теория: анализ моделей, требования к конструкции. Эскизный проект изделия: технический рисунок, техническое и художественное описание модели. Исходные данные для проектирования модели, разработка модельных особенностей.

	6.2.
	Изготовление корпуса моделей
Практика: с помощью листогиба выгибаем жесть с ǿ 0,8 мм для основного каркаса модели, производим пайку. Анализ и оценка выполненной работы.

	6.3.
	Изготовление панелей солнечных батарей моделей.
Практика: с помощью шаблона производится пайка панелей солнечных батарей. Анализ и оценка выполненной работы.

	6.4.
	Установка электро и звукового оборудования

Практика: демонстрация изготовления электро и звукового оборудования и его установка в корпус модели. Анализ и оценка выполненной работы.

	6.7.
	Сборка и окраска модели.
Практика: сборка и спайка основных деталей модели, солнечных батарей и антенн. Шлифовка и окраска модели. Выставка готовых моделей.

	7.
	Изучение технологии литья металлов – 12 часов

	7.1.
	Способы литья, технология литья. Техника безопасности при работе с муфельной печью.

Теория: ознакомление с термическими печами и температурой плавления алюминия. Подведение итогов занятия.

	7.2.
	Знакомство с устройством печи. Подготовка к работе.
Практика: правила включения и выключения печи, загрузка материалов в печь, установка температурного режима. Подведение итогов занятия.

	7.3.
	Литье станины для станка «Лесопилка». 
Практика: с помощью формовочной земли формуем станину для станка, заливаем алюминием. После остывания обработка напильником. Подведение итогов. Зачёт.

	8.
	Изготовление станков- 72 часа

	8.1.
	Чертежи и эскизы станка с использованием программы Blender. Техника безопасности при работе с тисками и молотком.
Теория:  чертежи и эскизы станка с использованием программы Blender. Техника безопасности при работе с тисками и молотком.

	8.2.
	Изготовление роликов, упорных столбов и рычага гибочного приспособления.
Практика: демонстрация изготовления  роликов, упорных столбов и рычага гибочного приспособления на токарном станке. Анализ проделанной работы.

	8.3.
	Изготовление ручного пресса. 
Практика: выпиливание уголков, нарезание резьбы, подгонка болтов.  Анализ проделанной работы.

	8.4.
	Сборка углогиба. 
Практика:  сборка углогиба. Подведение итогов работы.

	8.5.
	Изготовление рамы станка. 
Практика: изготовление рамы из тонколистового металла с помощью углогиба. Подведение итогов работы.

	8.6.
	Установка механизма подачи реек на станину. 
Практика:  установка механизма подачи реек на горизонтальную станину. Подведение итогов работы.

	8.7.
	Установка кривошипного механизма с лобзиковой пилкой.

Практика:  установка и испытание кривошипного механизма с лобзиковой пилкой. Анализ проделанной работы.

	8.8.
	Установка электродвигателя с редуктором на кривошипный механизм. Практика: установка и испытание электродвигателя с редуктором на кривошипный механизм. Анализ проделанной работы.

	8.9.
	Сборка станков
Практика: сборка станков. Анализ проделанной работы.

	8.10.
	Испытание и регулировка станков.
Практика: испытание и регулировка станков. Демонстрация работы станков.

	9.
	Заключительное занятие – 3 часа

	9.1.
	Подведение итогов за учебный год. Промежуточная аттестация по итогам учебного года.

Теория:  подведение итогов за учебный год. Промежуточная аттестация по итогам учебного года. 


УЧЕБНО - ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН
3 год обучения

	№ п\п
	Т е м а
	Количество часов

	
	
	всего
	теория
	практ

	1
	Вводное занятие. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности
	2
	2
	-

	1.1.
	Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности.
	2
	2
	-

	2
	Технические измерения. Основы стандартного измерения. Правила ТБ
	18
	1
	17

	2.1.
	Измерение штангельциркулем, микрометром, внутриметром.
	10
	1
	9

	2.2.
	Изучение допусков и посадок.
	8
	-
	8

	3
	Опиливание ручным и слесарным инструментом
	24
	1
	23

	3.1.
	Пиление прямолинейных поверхностей.
	12
	0,5
	11,5

	3.2.
	Пиление криволинейных поверхностей.
	12
	0,5
	11,5

	4.
	Термическая обработка стали в муфельной печи. Правила ТБ
	34
	4
	30

	4.1.
	Диаграмма состояния железо-углерод.
	14
	2
	12

	4.2.
	Закалка стали.
	10
	1
	9

	4.3.
	Цементация стали.
	10
	1
	9

	5.
	Изготовление матриц для литья алюминия и силикона
	26
	3
	23

	5.1.
	Матрицы из гипса.
	10
	1
	9

	5.2.
	Матрицы из металла.
	10
	1
	9

	5.3.
	Матрицы из дерева.
	6
	1
	5

	6
	Работа на фрезерном станке
	28
	2
	26

	6.1.
	Устройство станка. Приемы работы. Правила по ТБ.
	4
	1
	3

	6.2.
	Изучение видов фрез. Зачёт по ТБ.
	4
	1
	3

	6.3.
	Практическая работа на станке.
	20
	-
	20

	7
	Работа на токарном станке
	38
	2
	36

	7.1.
	Устройство станка. Приемы работы. Правила по ТБ.
	4
	1
	3

	7.2.
	Изучение видов резцов. Зачет по ТБ,
	4
	1
	3

	7.3.
	Точение изделий большого диаметра.
	12
	-
	12

	7.4.
	Точение фасонных изделий.
	18
	-
	18

	8
	Изготовление роботов из вторичного сырья
	44
	-
	44

	8.1.
	Изготовление эскизов, подготовка материала для изготовления роботов с использованием программы  SketchUp.
	4
	
	4

	8.2.
	Изготовление корпуса робота
	10
	-
	10

	8.3.
	Изготовление рук и ног 
	10
	-
	10

	8.4.
	Изготовление головы
	6
	-
	6

	8.5.
	Сборка и окраска готового изделия
	14
	-
	14

	9
	Заключительное занятие
	2
	2
	-

	9.1.
	Подведение итогов за учебный год. Промежуточная аттестация по итогам учебного года.
	2
	2
	

	
	Итого
	216
	17
	209


Содержание программы 3 года обучения

1. Вводное занятие. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности – 2 часа
1.1. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безо пасности.
Теория: вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности. Устный опрос.
2. Технические измерения. Основы стандартного измерения. Правила по ТБ – 18 часов

2.1. Измерение штангельциркулем, микрометром, внутриметром.

Теория: основы измерения. Основы допуска и посадки.
Практика: работа с микрометром,  штангельциркулем и внутрометром
2.2. Изучение допусков и посадок.
Практика: работа с допуском и посадкой
3. Опиливание ручным и слесарным инструментом - 24 часа
3.1. Пиление прямолинейных поверхностей.
Теория: основные значения пиления.
Практика: опилевание прямых поверхностей.
3.2. Пиление криволинейных поверхностей.

Теория: основные значения пиления.
Практика: опилевание криволинейных поверхностей
4. Термическая обработка стали в муфельной печи. Правила ТБ – 34 часа
4.1. Диаграмма состояния железо-углерод.

Теория: качества состояния железа и углерода в стали.
Практика: определение в сталях железа и углерода.
4.2. Закалка стали.

Теория: как закаляется сталь.
Практика: закаливание стали в муфельной печи.
4.3. Цементация стали.

Теория: как цементируется сталь.
Практика: цементация стали в муфельной печи.
5. Изготовление матриц для литья алюминия и силикона – 26 часов

5.1. Матрицы из гипса.

Теория: методы изготовления матрицы из гипса.
Практика: изготовление матрицы из гипса.
5.2. Матрицы из металла.

Теория: методы изготовления матрицы из металла.
Практика: изготовление матрицы из металла.
5.3. Матрицы из дерева.

Теория: методы изготовления матрицы из дерева.
Практика: изготовление матрицы из дерева.
6. Работа на фрезерном станке – 28 часов

6.1. Устройство станка. Приемы работы. Правила по ТБ.

Теория: устройство станка. Уход за станком. Приемы работы. Техника безопасности при работе на фрезерном станке.
Практика: демонстрация образца простейшей готовой детали. Изготовление детали. Анализ и оценка выполненной работы.
6.2. Изучение видов фрез. Зачёт по ТБ.

Теория: изучение видов фрез. Зачёт по ТБ.
Практика: работа с фрезами.
6.3. Практическая работа на станке.

Практика: практическая работа на станке
7. Работа на токарном станке – 38 часов

7.1. Устройство станка. Приемы работы. Правила по ТБ.

Теория: приемы и виды работ. Техника безопасности при работе на токарном станке.
Практика: демонстрация работы на станке. 
7.2. Изучение видов резцов. Зачёт по ТБ.

Теория: краткие сведения по теории резания, виды резцов.
Практика: уход за станком. Зачет по технике безопасности. Анализ и оценка выполненной работы
7.3. Точение изделий большого диаметра.
Практика: изготовление деталей большого диаметра.
7.4. Точение фасонных изделий.

Практика: изготовление деталей по шаблонам.
8. Изготовление роботов из вторичного сырья – 44 часа

8.1. Изготовление эскизов, подготовка материала для изготовления роботов с использованием программы  SketchUp.
Практика: изготовление эскизов, подготовка материала для изготовления роботов с использованием программы  SketchUp.
8.2. Изготовление корпуса робота.

Практика: работа с вторичным сырьем.
8.3. Изготовление рук и ног.

Практика: выпиливание или точение из вторичного сырья.
8.4. Изготовление головы.

Практика: выпиливание или точение из вторичного сырья.
8.5. Сборка и окраска готового изделия.

Практика: сборка и окраска готового изделия.
9. Заключительное занятие – 2 часа

9.1. Подведение итогов за учебный год. Промежуточная аттестация по итогам учебного года.
Теория: подведение итогов за учебный год. Промежуточная аттестация по итогам учебного года.
Методическое обеспечение 
Первый год обучения
	№

п/п
	Тема
	Формы занятий
	Дидактический материал, техническая оснащенность
	Формы подведения итогов

	1.
	Вводное занятие. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности.
	Беседа, инструктаж по ТБ.
	Образцы готовых изделий, инструкции по ТБ.
	Зачет по правилам техники безопасности.

	2.
	Элементы графической грамоты.
	Лекция, показ, самостоятельная работа.
	Чертежные инструменты (угольник, циркуль), трафареты.
	Устный опрос. Конкурс чертежей.

	3.
	Технология обработки древесины.
	Лекция, показ, самостоятельная работа.
	Ручные инструменты (молоток, пила, рубанок). 
	Устный опрос. Выставка готовых работ.

	4.
	Технология обработки тонколистового металла.
	Лекция, показ, работа группами.
	Развертка изделий, гибочное устройство, ножницы по металлу. Инструкции по ТБ.
	Устный опрос. Выставка готовых изделий.

	5.
	Технология обработки проволоки.
	Лекция, показ, самостоятельная работа.
	Наждачная бумага, бокорезы, паяльник, проволока, канифоль, олово.
	Устный опрос. Конкурс на лучшую работу.

	6.
	Изготовление приспособлений.
	Лекция, показ, самостоятельная работа.
	Ножовка по металлу, напильник, чертежный инструмент, металлический стержень ǿ8мм.
	Устный опрос. Конкурс на лучшую струбцину.

	7.
	Устройство сверлильного станка.
	Лекция, демонстрация работы сверлильного станка.
	Таблицы, инструкции по ТБ, листовой металл.
	Устный опрос. Зачет.

	8.
	Технология изготовления моделей автотранспорта.
	Объяснение, практическая работа.
	Шаблон, жесть, картон, фанера, клей ПВА, паяльник, канифоль, олово.
	Устный опрос. Анализ проделанной работы.

	9.
	Изготовление инструментов, приспособлений и модели танка ПТ-76.
	Лекция, показ, практическая работа.
	Шаблон, жесть, фанера, клей ПВА, паяльник, канифоль, олово.
	Устный опрос. Выставка готовых изделий.

	10.
	Заключительное занятие.
	Контрольное занятие
	Тестовые задания.
	Зачёт


Второй год обучения
	№

п/п
	Тема
	Формы занятий
	Дидактический материал, техническая оснащенность
	Формы подведения итогов

	1.
	Вводное занятие. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности.
	Беседа, инструктаж по ТБ.
	Образцы готовых изделий, инструкции по ТБ.
	Устный опрос.

	2.
	Элементы графической грамоты.
	Лекция, демонстрация, самостоятельная работа.
	Чертежи, чертежные инструменты.
	Техническая викторина.

	3.
	Устройство токарного станка.
	Лекция, демонстрация.
	Плакаты по устройству токарного станка.
	Зачет по устройству станка.

	4.
	Устройство фрезерного станка
	Лекция, демонстрация.
	Плакаты по устройству фрезерного станка.
	Зачет по устройству станка. 

	5.
	Конструирование и изготовление листогиба
	Лекция, самостоятельная работа.
	Ножовка по металлу, напильник, жесть, металлический стержень.
	Конкурс «Лучший мастер».

	6.
	Изготовление макета космического корабля «Союз» с применением листогиба
	Лекция, демонстрация, самостоятельная работа.
	Листогиб, ножницы по металлу, паяльник, олово, канифоль, электропровода, светодиоды, батарейка.
	Выставка готовых моделей.

	7.
	Изучение технологии литья металлов
	Лекция, демонстрация.
	Муфельная печь, алюминий, дюраль, формы для литья.
	Зачёт.

	8.
	Изготовление станка «Лесопилка»
	Лекция, демонстрация, практическая работа.
	Тиски, молоток, ножовка, болты, гайки, кривошип, электромотор, фанера, жесть 2мм.
	Демонстрация работы станка «Лесопилка».

	10.
	Заключительное занятие.
	Контрольное занятие.
	Тестовые задания.
	Зачёт.


Третий год обучения
	№

п/п
	Тема
	Формы занятий
	Дидактический материал, техническая оснащенность
	Формы подведения итогов

	1.
	Вводное занятие. Вводный инструктаж по технике безопасности. Правила пожарной безопасности.
	Беседа, инструктаж по ТБ.
	Образцы готовых изделий, инструкции по ТБ.
	Зачет по правилам техники безопасности.

	2.
	Технические измерения. Основы стандартного измерения. Правила по ТБ.
	Лекция и показ, самостоятельная работа.
	Штангельциркуль, линейка, циркуль, технические рисунки, различные детали.
	Устный опрос.

	3.
	Опиливание ручным и слесарным инструментом
	Беседа, самостоятельная работа
	Ножовка по металлу, чертилка, заготовки, инструкции по ТБ.
	Зачет по правилам техники безопасности.

	4.
	Термическая обработка стали в муфельной печи. Правила ТБ.
	Лекция, демонстрация готовых изделий.
	Муфельная печь, заготовки.
	Зачет по правилам техники безопасности.

	5.
	Изготовление матриц для литья алюминия и силикона
	Лекция, демонстрация, работа по группам.
	Формовочная земля, металл, древесина, силикон, алюминий.
	Собеседование.

	6.
	Работа на фрезерном станке.
	Лекция, демонстрация.
	Станок, инструкция по ТБ.
	Зачёт.

	7.
	Работа на токарном станке.
	Лекция, демонстрация.
	Станок, инструкция по ТБ.
	Зачёт.

	8
	Изготовление роботов из вторичного сырья.
	Лекция, работа по группам
	Вторичное сырьё, технические рисунки, эскизы.
	Защита работы.

	9.
	Заключительное занятие.
	Контрольное занятие.
	Тестовые задания.
	Зачёт.


Научно-методическое обеспечение образовательной деятельности
- Использование личностно-ориентированных технологий на основе личностной ориентации.
- Интегративная технология.
- Технология разноуровневого обучения: совокупность нетрадиционных приемов, способов, технологических процедур обучения.

- Педагогические технологии развивающего обучения.

- Педагогическая технология творческой мастерской, которая способствует творческому развитию детей.
- Здоровьесберегающие технологии.
Педагогическая технология творческой мастерской предоставляет возможность каждому учащемуся выбирать свой образовательный маршрут, продвигаться к истине своим путем. Учебно-воспитательный процесс строится на постоянном сотрудничестве, сотворчестве, совместном поиске новых приемов использования различного материала. Особое место занимает экспериментирование.
Данная технология направлена на создание благоприятных условий для личностного саморазвития учащихся. 
Успех реализации зависит от:

1. Четкой направленности на решение цели и задач.
2. Создания педагогом творческой эмоциональной атмосферы, т.к. уныние – главный враг творчеству.
3. Привлечения учащихся к обсуждению каждой темы.
4. Соблюдения этапов творческого процесса благодаря использованию технологических карт.
5. Четкой организации последовательности операций, темп их исполнения.
6. Организации работы в режиме поиска.
7. Использования психологических пауз (викторин, конкурсов, экскурсий).
8. Смены характера деятельности учащихся, индивидуального темпа учебной работы по усвоению материала, средств, методов.
9. Педагог-участник групповой работы.
10. Использования на занятиях проблемного подхода и диагностических методов.

11. Внедрение инновационных форм и методов обучения.
Технология творческой мастерской помогает преодолеть проблемы:

1. Природосообразности эстетического развития.

2. Схематизма, инертности мышления.

3. Соотношения традиций и новаторства.

Применяются различные приемы поощрения для активизации детского творчества: вручение «знаков отличия» лучшим, поощрительных призов, присвоение званий – «самый аккуратный», «самый любознательный» и т.д.).
Механизм оценки получаемых результатов.

Одной из форм учета достижений является «Листок успешности учащегося объединения «Юный техник», где деятельность оценивается по критериям: 
- Итоги разноуровневых выставок, конкурсов;

- Участие в воспитательных мероприятиях;

- Уровень знаний, умений, навыков;
- Уровень нравственной развитости;
- Творческая активность.

Одновременно ведется анализ знаний, умений и навыков.

Учет деятельности всех учащихся осуществляется в 2 этапа:

1. Диагностика уровня обученности на начало учебного года – в сентябре.

2. Промежуточная аттестация по итогам учебного года – в мае. 

На каждом занятии используется рефлексия, оценивание выполненных задания по параметрам: уровень обработки деталей, правильность выполнения чертежа и т.д.
На итоговом этапе происходит совместная оценка эффективности, результативности учебной деятельности. Важное место уделяется итоговым выставкам и конкурсам, которые способствуют мотивационным процессам.

В учебно-воспитательной деятельности особое место отводится изучению потребностно - мотивационной сферы учащихся, ценностных ориентаций личности. Для этой цели используются проективные методики.
Технология данной программы требует постоянного самообразования, профессионального роста педагога, систематического использования научно-методического обеспечения, банка педагогических технологий, использование технологических карт.
Для реализации программы необходимо следующее 
оборудование и материалы:
	Оборудование
	Инструменты
	Материалы

	- Компьютер – 1 шт.

- Токарный станок – 1 шт.

- Фрезерный станок – 1 шт.

- Сверлильный станок – 1 шт.

- Муфельная печь – 1 шт.


	- Токарные резцы – 30 шт.

- Сверла диаметром 1 - 1,5 мм. – 3 шт.

- Набор резьбонарезного инструмента – 2 шт.

- Линейки металлические – 5 шт.

- Штангенциркуль 125 мм. – 1 шт.

- Напильники разные – 30 шт.

- Патрон токарный 125 мм. – 1 шт.

- Тиски слесарные – 3 шт.

- Молотки – 3 шт.

- Чертежный инструмент – 2 набора.

- Ножницы по металлу – 2 шт.

- Зубила – 3 шт.

- Керны – 3 шт.
- Паяльник – 3 шт.

- Ножовка по дереву и металлу – 2 шт.

- Бокорезы – 2 шт.

- Набор отверток – 1 шт.

- Набор гаечных ключей – 1 шт.
	- Сталь прутковая – 30 кг

- Сталь листовая – 100 кг.

- Канифоль – 2 уп.

- Олово – 2 уп.

- Фанера листовая – 10 м2
- Пластик листовой – 5 м2

- Болты, гайки – 1 кг.

- Древесина листовая – 10  м2.

- Клей ПВА – 3 шт.

- Жесть листовая – 5 м2.

- Дюраль – 10 кг.

- Алюминий – 10 кг.

- Светодиоды, батарейки.

- Электрокабель – 10 м.




	Возрастной допуск 
учащихся к работе на станочном оборудовании

	№п/п
	№

инструкции
	Наименование станочного 

оборудования
	Возраст учащихся (полных лет)

	
	
	
	самостоятельная работа
	работа под руководством педагога

	1. 
	2
	Ручная обработка древесины 
	17
	12

	2. 
	3
	Заточной станок
	17
	не допускаются

	3. 
	4
	Сверлильный станок
	16
	12

	4. 
	6
	Ручная обработка металла
	16
	12

	5. 
	7
	Токарный станок по металлу
	16
	14

	6. 
	12
	Переносные электроинструменты
	18
	не допускаются


Результативность программы определяется перечнем знаний и умений, формируемых у учащихся, уровнем и качеством изготовления поделок.

Вопросы и задания

для определения уровня  освоения общеразвивающей программы  
учащимися 1 года обучения
	Промежуточная  аттестация по итогам учебного года

	Вопросы (ответы)
	Задания

	1. Какие существуют правила выполнения технического рисунка, чертежа?
2. Назвать способы склеивания древесины.

3. Какие приемы обработки тонколистового металла ты знаешь?

4. Перечислить приемы обработки проволоки.
5. Какие виды инструментов и приспособлений ты знаешь?
6. Устройство сверлильного станка.
7. Назови этапы изготовления корпуса модели танка ПТ-76
	1. Разметить и распилить древесину.

2. Высверлить отверстие в древесине на сверлильном  станке.
3. Изготовить заклепки для редуктора модели танка ПТ-76.


Вопросы и задания

для определения уровня освоения общеразвивающей программы
учащимися 2 года обучения
	Промежуточная  аттестация по итогам учебного года

	Вопросы (ответы)
	Задания

	1. Какие существуют правила выполнения технического рисунка, чертежа?
2. Устройство токарного станка.

3. Устройство фрезерного станка.
4. Этапы изготовления листогиба.

5. Этапы изготовления станка.
	1. Выполнить наружную резьбу.

2. Выполнить чертеж плашкодержателя.

3. Спаять контактную группу светодиодов и батарейки.


Вопросы и задания

для определения уровня освоения общеразвивающей программы
учащимися 3 года обучения
	Промежуточная  аттестация по итогам учебного года

	Вопросы (ответы)
	Задания

	1. Какие требования ТБ при работе с муфельной печью?
2. Каким инструментом измерить наружный диаметр.

3. Как правильно вставить ножовочное полотно в станок.
4. Способы обработки металла на токарном станке.

5. Виды термической обработки.
	1. Измерить внутренний размер квадратной детали.

2. Выполнить криволинейный шип.

3. Расточить деталь до 

4. ( 25мм на токарном станке.
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Приложение 1
Контрольное задание

(по определению уровня освоения общеразвивающей программы) 

Педагог д/о ___________________

Объединение __________________
Количество детей ______________

Год обучения___________________
Дата  _________________________ 

Время выполнения – 45 минут

	Контрольные задания


	Уровень

(средний, высокий, низкий)

	1.Вопросы
	

	
	

	
	

	
	

	2. Задания
	

	Уровень освоения общеразвивающей программы
	


Критерии оценивания уровня освоения общеразвивающей программы: 

высокий – 100 % - 85 % 
средний – 84% - 50 %

низкий – менее 50 %

Педагог дополнительного образования:                         
Приложение 2

Памятка по определению уровня нравственной развитости учащихся МБУ ДО «ЦД(Ю)ТТ №2»

Цель: 

Изучение реализации воспитательного аспекта в образовательной            деятельности
Задачи:

1. Включение педагогов в изучение уровня нравственной развитости учащихся в соответствии со спецификой общеразвивающей программы данного объединения

2. Определение уровня нравственной развитости учащихся

Аналитическая записка по контролю уровня нравственной развитости учащихся, составляется в форме свободного изложения, содержащего ответы на поставленные в ориентировке вопросы по типу: " Мною отмечено…". В ней должны быть освещены следующие пункты:

1. Сформированность отношений личности учащихся к:
· семье;

· отечеству;

· миру;

· религии.
2. Дисциплинированность:

· воспитанники выполняют распоряжения после оговорок;

· распоряжения выполняются безоговорочно и немедленно;

· выполняются распоряжения только своего педагога;

· вообще не выполняются ничьи команды и указания;

· воспитанники настолько дисциплинированны, что многое делают без особых указаний.
3. Ориентация на здоровый образ жизни:

· детьми усвоены правила техники безопасности (ТБ), наличествуют все необходимые гигиенические навыки, (чистота одежды, рук, поддерживается порядок на рабочем месте, в местах хранения инструмента, своевременное техническое обслуживание спортивных машин, оборудования и т.д.);

· соблюдение правил ТБ, гигиенические навыки наличествуют, но не в полном объеме;

· дети вообще не обращают внимание на чистоту и порядок;

· воспитанники курят;

· воспитанники считают, что курить вредно и осуждают курение, но некоторые курят;

· воспитанники не курят, считая это невозможным в данных коллективе и обстоятельствах или невозможным вообще.

4. Культура речи:

· воспитанники говорят грамотно, следя за речью, используя специальную (по профилю занятий) терминологию;

· воспитанники используют в речи сленг, но это не затрудняет общения;

· воспитанники употребляют нецензурные выражения.

5. Умение общения:

· установление дружеских взаимоотношений;

· готовность к коллективным формам деятельности;

· самостоятельное разрешение конфликтов мирным путем;

· взаимодействие с педагогами.
6. Самооценка духовно-нравственного поведения

· доброта;

· отзывчивость;

· взаимовыручка.
В заключительной части аналитической записки следует сделать вывод об уровне нравственной развитости детей и внести  предложения по корректировке общеразвивающей программы, в случае необходимости (внесении в нее воспитательных бесед, мероприятий и т.д.).

Изучение уровня нравственной развитости может проводиться как  во время учебных занятий, так и во время спортивных, культурно-массовых мероприятий по усмотрению педагогов или целенаправленно по указанию администрации Центра.

Оценка уровня нравственной развитости учащихся может быть: 

· высокая;

· средняя;

· низкая.

Приложение 3
Листок успешности учащегося МБУ ДО «ЦД(Ю)ТТ №2»
	      Уровень мероприятия
	Место 
	Количество баллов 

	Выставки и конкурсы:


	
	

	объединение

В центре 
	участие 
	5 

	
	1 
	8 

	
	2 
	7 

	
	3 
	6 

	Центр


	участие 
	9 

	
	1 
	12 

	
	2 
	11

	
	3 
	10 

	город 
	участие 
	13 

	
	1 
	16 

	
	2 
	15 

	
	3 
	14 

	область 
	участие 
	200 

	
	1 
	500 

	
	2 
	400 

	
	3 
	300 

	Воспитательные мероприятия
	участие
	1

	
	активное участие
	5

	Уровень освоения общеразвивающей программы
	высокий
	15

	
	средний
	10

	
	низкий
	5

	Уровень нравственной развитости
	высокий
	15

	
	средний
	10

	
	низкий
	5


Приложение 4
Определение творческой активности учащихся

(Педагогическая характеристика учащихся по Н.Т. Байродовой)

	№

п/п
	Педагогические особенности образовательной деятельности
	Фамилии учащихся

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.
	В работе самостоятелен, поддерживает достаточно высокий уровень активности из занятия в занятие
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.
	В ходе занятия легко справляется с заданиями, требующими одновременно выполнения нескольких действий (слушать и выполнять работу по изготовлению игрушки, экспоната, радиосхемы и т.д.)
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.
	Способен самостоятельно найти дополнительные источники информации
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	4.
	Умеет доказывать свои мысли
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	5.
	Речь поставлена технически правильно
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	6.
	Задает вопросы и сам участвует в обсуждениях
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	7.
	Проявляет уважение к педагогу
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	8.
	Успевает сделать все необходимое на занятии
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	9.
	Пытается найти и устранить причины неудач
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	10.
	Положительно оценивает свои возможности
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Приложение 5

Вопросы и ответы к технической викторине
	Вопросы
	Ответы

	1. Что такое черчение?
	Это учебная дисциплина, которая изучает правила выполнения и чтения чертежей.

	2. Что такое чертеж?
	Чертеж это изображение предмета выполненная по определенным правилам с помощью чертежных инструментов.

	3. Какие нужны инструменты для выполнения чертежа?


	Чертежный циркуль, карандаш, рейсшина, треугольник.

	4. С помощью, каких инструментов можно провести вертикальные и наклонные линии?


	Треугольник и рейсшина.

	5. Для чего используется штрихпунктирная тонкая линия?
	Используется для указания центра окружности и дуг.



	6. Что такое сплошная основная линия?
	Линия, которой изображают на чертеже видимые очертания предмета.



	7. Какое количество изображений и размеров должно быть на чертеже?
	Количество изображений на чертеже должно быть наименьшим и в то же время таким, чтобы полностью отобразить форму всех элементов предмета.



	8. Что такое масштаб?
	Число, которое показывает, во сколько раз размеры изображения больше или меньше действительных размеров деталей.

	9. Как обозначают диаметр на чертеже?
	Для обозначения диаметра перед размерным числом наносят специальный знак – кружок, перечеркнутый прямой линией.


РЕЦЕНЗИЯ

на авторскую дополнительную 

общеразвивающую программу «Юный техник», 

Свиридова Александра Анатольевича, педагога дополнительного 

образования, муниципального бюджетного учреждения дополнительного 

образования «Центр детского (юношеского) технического творчества №2»


Образовательная  область  данной программы заключается в освоении  учащимися знаний, умений и навыков в области рационализаторской и изобретательской деятельности, которые формируются в процессе разработки изготовления различных изделий.

Рецензируемая дополнительная общеразвивающая программа рассчитана на 2 года обучения и предназначена для учащихся  10 - 16 лет. 

Предложенный учебный материал предполагает развитие творческой деятельности, формирование познавательных интересов, самостоятельность мышления, изготовление экспонатов на выставку.
Качество подачи материала профессионально. В программе выделены все структурные части. Стиль изложения четкий. 


Актуальность данной программы определяется предоставлением учащимся практической возможности конструировать и изготавливать различные технические устройства, овладевать трудовым мастерством. 

По структуре содержание программы выдержано. В пояснительную записку включены: цель, задачи, сроки ее реализации, формы осуществления контроля и ожидаемые результаты. В содержании изучаемого курса первого и второго годов обучения раскрыты темы занятий, дано логическое перечисление информационных блоков, что позволяет включить учащихся в практическую творческую деятельность, научить формулировать стоящие перед ними цели и находить целесообразные варианты их решения, прогнозировать возможные ситуации и получать желаемый результат.

Список литературы соответствует содержанию программы, которая даёт достаточную возможность учащимся закрепить полученные знания  в практической деятельности. 

Материал программы соответствует специфике дополнительного образования, в ходе реализации программы применяются разнообразные формы работы: теоретические и практические. Прослеживается индивидуальный подход к учащимся, который направлен как на рационализацию познавательной активности, так и на активизацию образовательной деятельности учащихся.

Дополнительная общеразвивающая программа «Юный техник» составлена Свиридовым Александром Анатольевичем с учетом возрастных особенностей учащихся  применительно к условиям работы в системе дополнительного образования в статусе «авторская».
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РЕЦЕНЗИЯ 

на авторскую дополнительную 
общеразвивающую программу «Юный техник», 

Свиридова Александра Анатольевича, педагога дополнительного 

образования, муниципального бюджетного учреждения дополнительного 

образования «Центр детского (юношеского) технического творчества №2»

Общая характеристика программы:

• образовательная область – техническая;

• объединение «Юный техник»; 

• адресат: учащиеся от 10 до 16 лет 
• срок реализации программы два года:

1 год обучения – 144 часа; 

2 год обучения – 216 часов. 

Актуальность программы ее выражена в том, чтобы предоставить учащимся практическую возможность конструировать и изготавливать различные технические устройства, овладевать трудовым мастерством. 
Новизна программы заключается в том, что у учащихся на занятиях формируются навыки рационализаторской и изобретательской деятельности в процессе разработки и изготовления различных изделий.

В основе авторской программы лежат здоровьесберегающие, групповые технологии, технология творческой мастерской, при этом обеспечивается постоянное создание ситуаций успеха. 

Программа выполнена на основе изучения специальной технической литературы. Материал изложен профессионально, технически грамотно.

В программе выделены все структурные части. 

Пояснительная записка включает цель, задачи, краткие аргументы в пользу актуальности и новизны работы, возраст учащихся, участвующих в реализации данной дополнительной общеразвивающей программы, срок реализации программы.

Содержательная часть программы раскрывает темы занятий, их содержание и обоснование. Язык и стиль изложения четкий, убедительный, логичный.

Методическая часть программы содержит формы занятий, перечень дидактического материала и технической оснащенности каждой темы программы, формы подведения итогов по каждому разделу.

Список литературы полный, соответствует содержанию программы, оформлен в соответствии с требованиями ГОСТа 7.1 – 2003.

Данная программа соответствует специфике дополнительного образования, достаточно оригинальна, стимулирует познавательную деятельность ребенка, способствует развитию творческих способностей личности, профессиональному самоопределению.

Дополнительная общеразвивающая программа «Юный техник» соответствует статусу «авторская».
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